Offline-Filtereinheiten: US/UM-Serie

Verbesserung der Zuverlassigkeit des gesamten Systems und Verlangerung der Fluidlebensdauer, indem Feststoff- und
Wasserkontamination gesenkt, Schmierfahigkeit erhalten und Fluidalterung verlangsamt werden.

Ausriistung fiir die Aufbereitung von Ol in Hydraulik- und
Schmiersystemen

In der Regel ist flir den Einsatz in Hydraulik- und Schmiersyste-
men ein Inline-Filter ausreichend. Beim erstmaligen Beflllen,
bei Olwechseln, beim Spulen und bei Anlagen mit diskonti-
nuierlichem Volumenstrom empfiehlt Eaton eine zusatzliche
Offline-Filtration.

Um einen optimalen Betrieb sicherzustellen, ist vor der erst-
maligen Inbetriebnahme stationdrer und mobiler Hydraulik- und
Schmiersysteme unbedingt eine Spllung durchzufiihren.

Die Olaufbereitungssysteme von Eaton erleichtern die Off-
line-Filtration und helfen lhnen, die Kosten fiir die Beschaffung
von neuem OI, fiir die Wartung und fiir den Komponentenaus-
tausch in lhrem Betrieb einzusparen.

Die wichtigsten Merkmale von Offline-Filtereinheiten

¢ Zuverldssige und einfache Offline-Filtration

¢ Unterstltzung vorhandener Inline-Filter im Betrieb

* Verbesserung der Reinheitsklassen

¢ Langere Lebensdauer der Systemkomponenten und
Betriebsfluide

¢ Geringer Platzbedarf durch kompaktes Design und
Anpassung an lhre betrieblichen Anforderungen

¢ Hochwertige Filterelemente mit hoher Schmutzaufnahme-
kapazitat

¢ Austausch von Filterelementen ohne Stillstandzeiten des
Systems und ohne Verwendung von Werkzeugen

¢ Unbeaufsichtigter Betrieb durch Sicherheitsventile

¢ Unterbrechungsfreie Filtration bei der Tankbeflllung

¢ Optionaler Einsatz von wasserabsorbierenden
Filterelementen

¢ Einsatz unterschiedlicher Verschmutzungsanzeiger je nach
Kundenwunsch maglich
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Bei der Offline-Filtration befindet sich der Filter in einem vom Hauptsystem
getrennten Kreislauf. Durch die Trennung der Systeme kann die Offline-
Filtration, unabhangig von der Laufzeit des Systems, bis zum Erreichen der
gewdlnschten Fluidreinheit erfolgen.

Stationare Offline-Filtereinheiten der US-Serie

Die stationaren Filtereinheiten der US-Serie werden zur Fein-
filtration, Beflillung oder Spllung von Hydrauliksystemen
eingesetzt. Die Filtereinheiten sind mit einer Zahnradpumpe
ausgestattet, die von einem Elektromotor angetrieben wird.
Sie sind flr verschiedene Volumenstréme in unterschiedlichen
Grofsen und fir die geforderte Fluidreinheit in unterschiedlichen
Filterfeinheiten erhéltlich.

Die Filtereinheiten der USP-Serie besitzen einen zusatzlichen
Plattenwarmetauscher, um die Hydraulik- oder Schmierdle zu
reinigen und zu kihlen. Aus verschiedenen Tests geht hervor,
dass eine Temperatursenkung um 10 °C die Lebensdauer des
Hydraulikdls im Betrieb verdoppelt. Durch niedrigere Oltempe-
raturen werden auch Folgeschaden der thermischen Zerset-
zung, wie z. B. Dichtungsversagen und Abnahme der Filmstar-
ke auf der Oberflache von Hydraulikkomponenten (wie Ventilen
und Zylindern), die zu ungeplanten Ausféllen des Systems
flhren konnen, verhindert.

Mobile Offline-Filtereinheiten der UM-Serie

Die mobilen Filtereinheiten der UM-Serie kombinieren die Ei-
genschaften der US-Filtereinheiten mit einer mobilen Olaufbe-
reitung in Hydraulik- und Schmiersystemen.

Die Filtereinheiten der UMP-Serie besitzen eine druckluftbetrie-
bene Doppelmembranpumpe anstelle der elektromotorbetrie-
benen Zahnradpumpe und eignen sich daher flr explosions-
geschutzte Anwendungen (&11 2 G/D ¢ IIATS).
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UM 80

Offline Filtereinheiten
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Eaton bundelt die Aktivitaten fur Vertrieb,
Technik, Fertigung, Kundendienst und
technische Vertriebsunterstutzung im Hin-
blick auf ein fokussiertes Geschaftsziel: die
Bereitstellung optimaler Filtrationslosungen
fur unsere Kunden.

Im Zuge unseres Strebens nach kontinuier-
licher Verbesserung setzt Eaton Qualitat als
grundlegende Unternehmensstrategie um
und sieht sie als Markenzeichen aller Pro-
dukte und Dienstleistungen. Eaton gehort
zu den fuhrenden Herstellern von Produk-
ten und Losungen fur die Filtration, die
Mess-, Diagnose- und Analysetechnologie
in sich vereinen, sowie von mehr als 4.000
Hydraulikfilterelementen und passenden
Filtergehausen.

Filtration von Kiihl-, Hydraulik-
und Schmierfluiden

- Stationare Offline-Filtereinheiten
US-Serie

- Mobile Offline-Filtereinheiten
UM-Serie

- Mobile Offline-Fluidreinigungssysteme
IFPM-Serie

Mobile Offline-Fluidreinigungssysteme: IFPM-Serie

Beseitigung von Wasser, Gasen und Feststoffkontamination mit vollautomatisierten Kompaktsystemen.

Die Fluidreinigungssysteme beseitigen freies, emulgiertes und
gelostes Wasser, freie und geloste Gase sowie Feststoffkonta-
minationen. Sie wurden flr unterschiedliche Viskositdtsbereiche
von Transformator- bis hin zu schweren Getriebeschmierdlen
entwickelt. Die Auswahl der verwendeten Filterfeinheit richtet
sich nach der geforderten Fluidreinheit. Die mobilen Fluidreini-
gungssysteme der IFPM-Serie sind in zwei StandardgréRen mit
den Durchflussraten 30 I/min und 70 I/min erhaltlich.

Folgen einer Wasserkontamination in Ol

Nach der Feststoffkontamination ist Wasser in einer Hydraulik-
flussigkeit die zweithdufigste Ursache flr Ausfalle und Storun-
gen in Hydraulik- und Schmiersystemen. Zu den verursachten

Problemen und Schéden gehoren:

* Verklrzte Lebensdauer des Fluids

» Verminderte Leistung des Schmierfluids

o Stérkerer Verschleil der Komponenten

 Verlust der polarisierenden Additive
* Rost

» Erhohte Leitfahigkeit

Technologie der IFPM-Fluidreinigungssysteme

Vakuumverdampfung mit Luft als Inertgas ist die wirkungs-
vollste Entwéasserungsmethode flr Fluidreinigungssysteme.
Diese Methode kombiniert hohe Wasserabscheideraten mit
effizienter Energienutzung und ermdglicht den Trocknungspro-
zess auch unter dem Séttigungspunkt des aufbereiteten Fluids.
Bei klassischer Vakuumverdampfung hingegen wird nur ein
Gleichgewicht zwischen dem Fluid und dem Wasserdampf in
der umgebenden Atmosphére erreicht.

IFPM 32

Bei den IFPM-Fluidreinigungssystemen handelt es sich um
vollautomatische, SPS-gesteuerte Kompakteinheiten, die selbst
in sehr beengten Bereichen eingesetzt werden kénnen. Der
WSPS 05-Sensor Uberwacht permanent die Wassersattigung
im zu reinigenden Fluid. Ein BelUftungsfilter mit Silikagel
trocknet die einstromende Luft und erhdht damit die Effizienz
des Reinigungssystems selbst in Umgebungen mit hoher
Luftfeuchtigkeit. Fir eine optimale Betriebs- und Wartungspla-
nung des eingesetzten Filterelements sorgt der elektronische
VSb5-Verschmutzungssensor.

Funktionsprinzip

¢ Das kontaminierte Fluid wird durch Vakuum in das Fluidreini-
gungssystem eingesaugt

e Es passiert eine Heizeinheit, in der seine Temperatur erhéht
und damit die Geschwindigkeit des Entwésserungsprozesses
gesteigert wird

e Uber ein 2/2-\Wege-Magnetventil gelangt es in die Vakuum-
kammer

¢ Das Dispersionsmaterial in der Vakuumkammer vergrof3ert
die Verdampfungsoberflache des Fluids

» Das Vakuum senkt die Verdampfungstemperatur des Was-
sers, wodurch freies und im Fluid geldstes Wasser in Dampf
umgewandelt wird

» Durch einen Beluftungsfilter wird Umgebungsluft angesaugt,
die das Fluid entgegen der FlieRrichtung durchstrémt und als
Tragermedium den entstehenden Dampf aufnimmt

* Die feuchte Luft wird durch eine Vakuumpumpe eingesaugt
und durch einen Olnebelabscheider in die Atmosphare abge-
geben
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Internetfahige Steuerungseinheit mit

Touch-Panel und USB-Schnittstelle

Einflussfaktoren fiir die Systemeffizienz

Die bendtigte Verarbeitungszeit bis zum Erreichen des akzep-
tierten Wassergehalts ist vorrangig vom Fluidtyp abhangig.
Weitere Faktoren, die die Geschwindigkeit des Trocknungspro-
zesses beeinflussen, sind in der folgenden Tabelle aufgelistet.

Wassergehalt-Zeitdiagramm fiir verschiedene Fluide
Wassergehalt

[ppm]

14000 -

12000 <N

Parameter Entwdsserungsrate s000

Temperatur: Stark erhoéht S0

Vakuum: Erhoht 1000

Anfangswassergehalt: Erhoht 2000

Additive: Reduziert 0

Durchflussrate: Erhoht Zeit[h] 0,00 100 200 300 400 5,00 6,00

Technische Daten IFPM 32 IFPM 72

Betriebsparameter:

Stromversorgungsoptionen: 380 bis 415 VAC/50/60 Hz/9,4 A/5,1 kW oder 380 bis 415 VAC/50/60 Hz/17.9 A/10,8 kW oder
440 bis 480 VAC/60 Hz/9,1 A/5,4 kW 440 bis 480 VAC/60 Hz/15,7 A/10,6 kW

Schutzklasse: |P 54 |P 54

Max. Druck am Einlass: <0,2 bar <0,2 bar

Viskositat: 12 bis 700 mm?/s 12 bis 700 mm?/s

Fluidtemperatur: 10 bis 80 °C 10 bis 80 °C

Umgebungstemperatur: 0 bis 40 °C 0 bis 40 °C

Einlassanschluss: SAE-Flansch mit 1%" SAE-Flansch mit 1%"

Auslassanschluss: SAE-Flansch mit 1%" SAE-Flansch mit 1%"

Volumenstrom*: 28,5 |/min 70,3 I/min

Entwasserungsrate* *: 22 |/Tag 54 |/Tag

Messparameter:

Wassersattigung: 0 bis 100 % 0 bis 100 %

Temperatur: -25 bis 100 °C -25 bis 100 °C

Druck (Vakuumkammer): -1 bis 0 bar (relativ) 1 bis 0 bar (relativ)

Filterverschmutzung: 50 bis 100 % 50 bis 100 %

* Bei Viskositét des Fluids von 32 mm?/s  ** Freies Wasser bei 60 °C und 32 mm?¥/s



