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Die Wiederaufarbeitung
von Lagern ist ein
umweltschonendes
Instandhaltungsverfahren,
das im Vergleich zur
Herstellung neuer

Lager einen niedrigen
Energieeinsatz und
deutlich weniger

Material erfordert.

Fachmannische
Lagerreparatur

Vertrauen Sie der Erfahrung

Timken Wartungsservices flr die
Industrie basieren auf unserem Wissen
um Bewegung, Reibung, Schmierung
und Metallurgie. Mit einer mehr als
100jéhrigen Erfahrung in der Vermeidung
von Reibung, sind wir besonders
geeignet, die Antriebstechnik-systeme
unserer Kunden zu steuern, zu reparieren
und instandzuhalten.

Globale Prasenz und Qualitét

Mit nahezu 200 Technologie-,
Fertigungs-, Vertriebs- und
Logistikzentren in 27 Landern verflgt
Timken Uber ein globales Netzwerk
und die Fahigkeit, die Anforderungen
unserer Reparatur-Kunden rund um
den Globus zu erflllen. Die Timken
Qualitatsstandards werden in

jedem Werk weltweit angewendet,
um die globale Ubereinstimmung

in Entwicklung und Produktion

sicherzustellen.

Integrierte Wartungslosungen

Von der Reparatur einzelner
Komponenten bis zu
Wartungsprogrammen flr Walzwerke
— bei den Timken® Industrie-Services
finden auch Sie lhre komplette
Wartungsldsung:

M Lagerreparatur
B Zustandsuberwachungslosungen
B Lagerhaltungsprogramm

m Schulung




Unsere erfahrenen Mitarbeiter
unterstltzen Sie dabei, die Art des
Lagerschadens festzustellen und die
Ursache hierfir zu ermitteln. AuRerdem
werden sie lhnen eine sachgerechte
Reparaturldsung vorschlagen. Lager

im GroRenbereich von 254 bis 1320
mm Aufdendurchmesser sind perfekte
Kandidaten fur die Wiederaufarbeitung.
Lager mit einem kleineren
Aufdendurchmesser als 457 mm sollten
zu wirtschaftlich sinnvollen Stlickzahlen
zusammengefasst werden.

Vom Ausmald des Schadens hangt

es ab, ob ein Lager zur Reparatur
eingeschickt werden muss. In einigen
Fallen ist die Reparatur vor Ort moglich.
Reparaturoptionen sind:

Rezertifizierung
Im Rahmen der Rezertifizierung werden
die Lagereinheiten:

H Gereinigt

m GeprUft

H \ermessen, um das
Lagerspiel zu Uberpriifen

m Konserviert und verpackt

Wiederaufbereitung
Im Rahmen der Wiederaufbereitung
werden die Lagereinheiten:

m Poliert unter Einsatz des einzigartigen
Timken Vibrationsverfahrens
H Konserviert und verpackt

Uberholung
Im Rahmen der Uberholung werden die
Lagereinheiten:

m Gereinigt

u GeprUft

m Komponenten poliert

M \ermessen, um das
LLagerspiel zu Uberprifen

H Konserviert und verpackt

Wiederaufarbeitung*
Im Rahmen der Wiederaufarbeitung
werden die Lagereinheiten:

H Gereinigt

u GeprUft

m Laufbahnen nachgeschliffen
m Neue Rollensets angefertigt
B Das Lagerspiel nachgestellt
H Konserviert und verpackt

* Es kdnnen wichtige Bauteile

benotigt werden

Modifikation

Existierenden oder neuen Lagereinheiten
konnen spezielle Eigenschaften hinzugeflgt
werden.

Diese Eigenschaften steigern die Leistung,
rUsten die Einheiten fir bestimmte
Anwendungen um oder bringen sie

auf das Niveau der neuesten Timken
Produktentwicklungen.

Die Entscheidung, ob und wann
ein Lager gewartet werden
muss, erfordert mehr als nur
eine optische Kontrolle. Einige
Indizien, die auf eine erforderliche
Lagerreparatur hindeuten, sind,
wenn es:

M sich der prognostizierten
Lebensdauer nahert

Heine Betriebstemperatur
von 93° C Uberschreitet

B (bermafigen Vibrationen
ausgesetzt war

Heine plotzliche
Schmiermittelzu-
oder -abnahme
durchgemacht hat.




Nachstehend eine Ubersicht tiber
typische Lagerschéden und Timken
Reparaturlésungen.

Reibverschlei®

Auch bekannt als
Reibkorrosion.

Tritt Ublicherweise
an der Bohrung,
dem Aufdendurchmesser und der
Laufbahnflache als Folge von winzigen
Bewegungen dieser Oberflachen sowie
von Welle oder Gehause auf. Rotes oder
schwarzes Eisenoxid ist gewohnlich bei
Feinpassung zu beobachten.

Fressverschleil®

Auch bekannt als

Reparaturlésung: Polieren
Verschmieren,
Riefenbildung oder

I l Abreiben. Der

Schaden wird durch metallische Kontakte
verursacht, wobei Metall von einer
Lagerkomponente abgetragen und auf
eine andere Ubertragen wird.

Reparaturldésung: Reinigen oder
Polieren

Reparaturlosung: Reinigen oder Polieren

Verfarbung
Oberflachenverfar
bung ohne Griibchen-
bildung, ahnlich wie
Oloxidation.

Verschleif®

Entsteht, wenn die
Kontaktoberflache
durch mechanische
Einwirkung wahrend
des Lagerbetriebs
abgetragen und verschlissen wurde.

Reparaturlésung: Nachschleifen

Korrosion /
Atzungen

Normalerweise
verursacht durch
Feuchtigkeit
oder Wasser, ist
dieser chemische Prozess eine Form
von Rost, der die Oberflachen der
Lagerkomponenten angreift.

Reparaturlésung: Nachschleifen

Eindellungen

Ortlich begrenzte
Oberflachenvertie-
fungen, verursacht
durch Ablagerungen
oder Fremdkérper, die vom Schmiermittel
durch das Lager transportiert werden und
die Innenoberflachen eindellen.

B
e

Brinellierung

Eine dauerhafte

Reparaturlosung: Nachschleifen
Verformung einer
Lageroberflache

_, an den Rollen- und

Laufbahnkontaktbereichen, die durch
Ubermalige Belastung oder Druck
entsteht.

Reparaturlésung: Nachschleifen

Ausbriiche

Auch bekannt als
Abplatzen, Fein- oder
Grobkornabsplittern.
Der Schaden

ist in Form von
Metallflocken oder kalkéhnlichen

Partikeln auf den Lagerlaufflachen oder
Walzelementen sichtbar.

Reparaturldésung: Austausch der
Bauteile

Warmerisse

Oberflachenspalten,
die durch Warme
aus Schleifkontakten
entstehen,
ublicherweise in Richtung der Bewegung.

Reparaturlosung: Austausch der
Bauteile

Riss/Bruch

Deutlich sichtbarer
Oberflachenriss,
meist

verursacht durch
unsachgemafe Handhabung oder
unlbliche Betriebsbedingungen.

Reparaturldésung: Austausch der
Bauteile




B Steigerung der Lagerlebensdauer um bis zu vier Mal

B Bis zu 60 Prozent glinstiger als ein Neukauf

B Instandsetzung der Lager in einem Bruchteil der Zeit,
die fiir die Herstellung neuer Lager benoétigt wird
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